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Verbindunqsvorr 



i^hf.inrr far zwei stranaartige Hohlprofile 



Die Erfindung betrifft eine Verbindungsvorrichtung zum An- 
schluss eines einen Profilkanal sowie zumindest exnen 
hinterschnittenen Nutenraum aufweisenden ersten strangartx- 
gen Hohlprofils an ein anderes Werkstuck mittels eines 
Schraubelementes od.dgl. Organs, das eine Offnung d* 3 Werk- 
stuckes durchsetzt sowie in den Innenraum des anderen Werk- 
stuckes einsetzbar ist. 

Die Schrift zu DE 92 15 843 des Anmelders beschreibt eine 
Verbindungsvorrichtung zum Festlegen in einem hinterschnxt- 
tenen Innenraum einer Langsnut eines Hohlprofils od.dgl. 
Werkstucks mit wenigstens einer die Breite des engen Nuten- 
querschnitts ubersteigenden Erstreckung zum Anschluss exnes 
die Langsnuten aufweisenden ersten Werkstuckes an ein ande- 
res Werkstuck, welches seinerseits mit Langsnuten versehen 
ist/ deren Querschnitt sich zur Profilstirn hin Off net. 
Dieses Element kommt insbesondere. bei metallischen Hohlpro- 
filen zur Anwendung, deren Innenraum von auBen her nicht 
zuganglich ist; es ist etwa quaderformig ausgebildet und 
weist wenigstens zwei einander gegenuberliegende, in einem 
Winkel geneigte Flankenwande auf sowie ein Federorgan, das 
einerseits an einer der geneigten Flankenwande festliegt 
und anderseits die engere Oberflache des Elements mit sex- 
nem freien Ende iibergreift. Dieses ist in entspanntem Zu- 
stand der Feder in Abstand zum Element angeordnet. Wird das 
Federorgan an das Mutterelement angedruckt, kann dieses — 
mit seiner Schmalseite zuerst — ohne weiteres in die 
hinterschnittene Nut eingeschoben werden. 

Bei einem anderen Verbindungsorgan zum Festlegen in einem 
hinterschnittenen Nutenraum einer Langsnut eines Hohlpro- 
fils nach DE 198 40 057 Al des Anmelders sowie zum An- 
schluss des Hohlprofils an ein anderes, seinerseits mit 
entsprechenden Langsnuten versehenes Werkstuck, ist an der 
Oberflache von Winkelarmen eines winkelf ormigen Formstuckes 
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als Befestigungs- oder Verbindungseinrichtung jeweils zu- 
mindest eine der Breite einer den engen Nutenquerschnitt 
bildenden Langsnut etwa entsprechende Anformung vorgesehen 
sowie im Winkelarm wenigstens eine inn durchset zende 
Schraube angebracht; die Breite des Winkelarms ubersteigt 
die Breite der Langsnut. Zudem verjiingt sich der Quer- 
schnitt der Anformung von der Oberflache des Winkelarms 



weg. 



in Kenntnis dieser Gegebenheiten hat sich der Er finder das 
Ziel gesetzt, eine betriebssichere Bef estigungsmoglichkeit 
von insbesondere stranggepressten Hohlprofilen mehreckigen 
- bevorzugt rechteckigen - Querschnittes zu schaffen, die 
miteinander in einem etwa rechten Winkel zu verbinden sind. 
Vor allem soli ein System verbessert werden, bei dem die 
Profilstirn des einen Werkstuckes auf einer Langsseite des 
anderen Werkstuckes aufliegt und daran weitestgehend 
verdrehsicher — gehalten wird. 

Zur Losung- dieser Aufgabe fuhrt die Lehre der unabhangigen 
Anspruche; die Unteranspriiche geben giinstige WeiterbUdun- 
gen an. Zudem fallen in den Rahmen der Erfindung alle Kom- 
binationen aus zumindest zwei der in der Beschreibung, der 
Zeichnung und/oder den Anspriichen offenbarten Merkmale.. 

Erfindungsgemali ist an der Stirnflache des einen Hohlpro- 
fils ein streifenartiges ' Sockelprofil festgelegt, das 
radial zur Langsachse des Profilkanals verlauft und zumin- 
dest einends eine Stufenflache zur Aufnahme des Schraubele- 
mentes aufweist, welch letzteres in Ruhelage innerhalb der 
Seitenkonturen- des Sockelprof lis liegt und dieses in An- 
schlussstellung zumindest an einer Seite uberragt und in 
den Hinterschneidungsraum des Nutenraumes des anderen Hohl- 
profils haltend eingreift. 



r 
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.„ h arwiesen, das SockelprofH «it 

Rls gUnstxg hat es sxch „ gerin9 erer Langs- 

einer FuAplatte an «- * J FuRplatte is t - .»•- 

sch nittl3nge - als as dxe » 9 ^ ^ , lt .,» 

fatten, so dass ~^. blldung ih rer Oberfiache als 

des Kopfstrexfens unter 

Stufenflache uberragt. 

. „ m »i der Erfindung weist das 

Nach eine. anderen rechteckigen 

Schraubelement exnen in oberflache eine Schraub- 

Sockelstreifen auf. von des durchset2 ende Schraube 

Oder SockelhUlse fur ' mneru.ehr.kantschraube. Ox. 

aufragt, insbesondere fu : • Sockelhulse soli z»ei dxa- 

ftute nkontur dlasar Schraub bevorzugt von ainar 

g onal zu ihre* mnenrau* ™Z ™ e » ^ a " Cen 

Lngskante das Sockelstre fen. a 9 ^ ^ Mand£lache 

we isen, von danan . 3— lX * letz tere gaht in exnen 

als Tei l der H" sen " and /" S to.a n baraxch der HUlsenwand 
qu erschnxttlich gekrUrcraten Boge" Dreh£ahigkeit das 

L r . Oiese ~n»gebung ver>e r; ine .angsnut ainas Honl- 

Sohraubalamants, wenn ■ dxeses 

profxls eingesetzt xst. 

v. ,a* dar Sockelstrexfen in seiner 
Vortexlhafterweise Uberragt da ^ dieses soc kel- 

Mngsachse die HUlsenwand. Ox « ^ ausgebildet, 

stteifens kbnnen In kann ein g ,rundeter Eckbe- 

u „d dar Eckkante der HulsenW3n sein . Da s Soekelprofxl 

tei ch das Sookalstreirens zugaotdna ^ Kop£str eif en 

.oil zudem von exnexo etwa zentr schtauborqan durchs etzt 
ang eordneten ™°* b ™*™ des Hohlprofils festlegbat 
sein. welches xm Pro* xlka des soc kelprof xls 
lst , dassen Stirnfiaohe dar Fxrstf 

anliegen soil- . 

, . „ f es dass eine Ober- Oder 
Im Rahman dar Erfindung Ixagt ^ . ^ ^ .„ 

Stufenflache des Sockalprofx Hohlpro£i ls veriauft - 

einem ft bstand zur Stxrn^=- * ^ ^ ^ nseM d es 
b „. verlaufen --, ^ ^ aus der olcke von - 

Kopfstreifens ent=prxcnt 
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- den Hinterschneidungsraum ubergreif enden und die Langsnut 
begrenzenden - Formrippen sowie der Dicke des Sockelstrei- 
fens . 

Von erfindungsgemafter Bedeutung ist zudem, dass die Langs- 
achse des Sockelstreif ens des Schrauborgans in Einschublage 
parallel zur Langsachse des Hohlprofils verlauft und der 
Sockelstreif en in der Langsnut verfahrbar angeordnet ist. 
Zum Verbinden beider Hohlprofile werden erf indungsgemaft dre 
Schrauborgane in Anschlussstellung den Hinterschneidungs- 
raum des einen Hohlprofils ubergreif ende Formrippen jewexls 
von deren Sockelstreif en untergrif f en, wodurch die Formrip- 
pen des einen Hohlprofils an der Stirnflache des anderen 
Hohlprofils anliegend fest gehalten werden. In Anschluss- 
stellung steht dann die Langsachse des Sockelstreif ens quer 
zur Langsachse des zugeordneten Hohlprofils. 

Als Verbindungselement soli zudem eine in die Langsnut ein- 
gesetzte Hulse mit seitlichen Auflenrippen dienen, die in 
Radialnuten des Hohlprofils einsetzbar sind; die quer- 
schnittlich etwa dreiecksformige Aulienrippe soil rait ihren 
Rippenflachen in Formrinnen der Hiilsenumfangsf lache tiberge- 
hen. 

Bevorzugt weist die Aulienrippe einends eine Seitenkante 
auf, die rait einer etwa durch die Mitte der Aulienrippe ge- 
legten Radiallinie einen Winkel von etwa 45° bildet; die 
Au&enrippe ist an ihrer geneigten Seitenkante angestaucht. 

Diese Hulse bietet zumindest drei zu ihrer Mittelachse 
parallele Gruppen von Auftenrippen an, die in Bef estigungs- 
lage Radialnuten zugeordnet sind; letztere sollen im Nuten- 
tiefsten der Langsnut sowie in zueinander weisenden Flachen 
von die Langsnut an der Prof ilseitenf lache begrenzenden 
Formrippen angebracht sein. Dabei hat es sich als gunstig 
erwiesen, die Seitenkanten einer Gruppe von AuBenrippen 
parallel zur Mittelachse miteinander fluchten zulassen. Die 
geneigte Seitenkante der Aulienrippe bildet einen 
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Beriihrungswiderstand zwischen der Hiilse und den zugeordne 
ten Radialnuten, welcher einen Einsatz der AufJenrippen er 
moglicht . 
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Weitere Vorteile, Merkmale and Einzelheiten der Erfindung 
ergeben sich aus der nachf olgenden Beschreibung bevorzugter 
Ausfuhrungsbeispiele sowie anhand der Zeichnung; diese 
zeigt in: 



Fig . 



: die Stirnansicht eines -- Langsnuten 

aufweisenden -- stranggepressten Hohl- 
profils mit in zwei der Langsnuten ein- 
geschobenen Verbindungsorganen fur ein 
an jenes Hohlprofil rechtwinkelig ange- 
setztes zweites Hohlprofil gleicher 
Formgebung ; 

Fig. 2: eine Seitenansicht eines Abschnitts des 

Hohlprofils mit einem zugeordneten, ge- 
schnitten dargestellten Sockelprofil 
als Teil eines Verbindungsorgans; 

Fig. 3: das Sockelprofil gema(J Fig. 2 in 

verkleinerter Wiedergabe; 

Fig. 4: einen vergrolierten Ausschnitt aus Fig. 

3 bzw. 14 nach deren Pfeil IV; 

Fig. 5: die Draufsicht auf das Sockelprofil; 

Fig. 6: eine Schragsicht auf das Sockelprofil; 

Fig. 1, 8: Draufsicht und Seitenansicht eines 
Schraubelements fur das Sockelprofil; 

Fig. 9: die Draufsicht auf eine andere 

Ausgestaltung des Schraubelementes ; 

Fig. 10: die Stirnansicht eines Teiles eines 
Hohlprofils mit Seitenansicht eines zu- 
geordneten anderen Hohlprofils wahrend 
des Einfuhrens eines Schraubelementes; 
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Fig. 11: die Hohlprofile der Fig. 10 in zueinan- 
der festgelegter Stellung; 

Fig. 12: eine Schragsicht auf eine andere Ausge- 
staltung des Sockelprof ils ; 

Fig. 13: die Draufsicht auf das Sockelprof ii rier 
Fig. 12; 

Fig. 14: den Langsschnitt durch Fig. 13 nach 
deren Linie XIV-XIV; 

Fig. 15: die Stirnansicht eines weiteren 
Hohlprofils mit eingebautem Verbin- 
dungselement ; 

Fig: 16: eine Seitenansicht des teilweise ge- 

schnittenen Hohlprofils der Fig. 15; 

Fig. 17: eine vergrSfcerte Draufsicht auf das 
Verbindungselement der Fig. 15; 

Fig. 18: einen Teil des Verbindungselementes in 
vergrSfterter und teilweise geschnitte- 
ner Seitenansicht; 

Fig. 19: einen vergrolierten Ausschnitt aus Fig. 
18. 

Bin Hohlprofil 10 quadratischen Querschnitts der aufteren 
Seitenlange a von hier 45 mm mit in Fig. 1 durch das — von 
einem in der Prof illangsachse A verlaufenden Profilkanal 12 
bestimmten - Zentrum Z seiner Stirnflache 14 gelegten 
Querschnittsachsen B, B l als Symmetrieachsen weist erne den 
Profilkanal 12 enthaltende Mittelsaule 11 quadratischen 
Querschnitts auf sowie jeweils in der Mitte seiner 
Profilseitenflachen 16 eine — beidseits von Formrippen 18 
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der Dicke c von hier 6 mm begrenzte — Langsnut 20 einer 
Breite b von beispielsweise 12 mm, die zur Prof illangsaohse 
A hin in einen querschnittlich hinterschnittenen Nutenraum 
22 ubergeht. Die Formrippen 18 sind an der Prof ilseiten- 
flache 16 mit Eckausnehmungen 17 versehen. 

Der Hinterschneidungs- oder Nutenraum 22 wird zum Stirn- 
flachenzentrum Z hin von einem Boden oder Nutentief sten 24 
begrenzt und ist als eine von jenen Formrippen 18 ubergrif- 
fene rinnenartige Ausnehmung der Hone e von etwa 8 mm sowie 
einer maximalen Breite f des Hinterschneidungs- oder Nuten- 
raumes 22 von etwa 20 mm gestaltet. 

Den vier die Nutentief sten 24 bildenden Auftenf lachen jener 
Mittelsaule 11 ist jeweils beidseits ihres Querschnitts 
eine armartige Rippe 26 zugeordnet, die zu den Querschnitt- 
sachsen B, Bi in einem Winkel von 45° geneigt — also in 
der Stirnflache 14 diagonal -- verlauft. Jede dieser an die 
Mittelsaule 11 angeformten Rippen 26 geht in einen der Eck- 
bereiche 28 des Hohlprofils 10 uber; in jedem. dieser Eckbe- 
reiche 28 befindet sich — parallel zur Prof illangsaohse A 
— ein Eckkanal 30 nahezu quadratischen Querschnitts, von 
dem schmale Sackschlitze 32 der Formrippen 18 ausgehen, die 
in letzteren achsparallel verlaufen. 

Das in Fig. 1 obere Hohlprofil 10 wird an einer seiner 
Stirnf lachen 14 von einem rechtwinkelig zugeordneten zwei- 
ten Hohlprofil 10 identischen Querschnitts untergriffen und 
ist durch Verbindungsorgane angeschlossen . Beide Hohlpro- 
file 10 sind bevorzugt aus einer Aluminiumlegierung strang- 
gepresst . 

In Fig. 2 ist das eine Ende des in Fig. 1 oberen Hohlpro- 
fils 10 skizziert mit einem an seiner Stirnflache 14 fest- 
zulegenden' Sockelprof il 34 fur in Fig. 1 bei 50 angedeutete 
Verbindungsorgane. Dieses Sockelprof il 34, dessen Langs- 
achse mit E kenntlich gemacht ist, weist eine Fuftplatte 36 
der beispielsweisen Lange g von 44 mm, einer Breite bi von 
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10 mm sowie einer Hbhe h von 5 mm auf, an das ein mittxger 
Kopfstreifen 38 gleicher Breite b lf geringer Lange 9l von 
etwa 24 mm sowie der H6he hi von etwa 9 mm angeformt xst. 
Die FuBplatte 36 bildet beidseits des mit ihr einstuckigen 
Kopfstreifens 38 jeweils eine zu dessen Firstflache 40 
parallele Stufenflache 35, welche an die Stirnseite 39 des 
Kopfstreifens 38 anschlieftt. An die Stirnseiten 37 der Fuft- 
platte 36 konnen gemaft Fig. 4 querschnittlich dreiecksfbr- 
mige Bodenleisten 41 der Hohe h 2 von 0,3 mm angeformt sein. 

Dieses Sockelprofil 34 wird mittels einer - einen zentra- 
len Durchbruch 42 des Durchmessers d von 8 mm durchgreif en- 
den — in Fig. 2 bei 4 4 angedeuteten Schraube im Profilka- 
nal 12 so festgelegt, dass die Firstflache 40 des 
Kopfstreifens 38 des Sockelprof ils 34 der Stirnflache 14 
des Hohlprofils 10 anliegt. Beidseits des Kopfstreifens 38 
ist in der Stufen- oder Oberflache 35 der Fufiplatte 46 bei 
4 8 eine Vertiefung des Durchmessers di von 5 mm angedeutet; 
statt deren kbnnen auch — gemaft Fig. 12 -- SchraublOcher 
4 8 vorgesehen werden. . 

Wenn das Sockelprofil 34 an der Stirnflache 14 des Hohlpro- 
fils 10 festgelegt ist, verlaufen die von den beiden Enden 
der Fuftplatte 36 angebotenen Oberflachen 35 in Abstand h x 
zur Stirnflache 14 und dienen jeweils zur Auflage eines 
Schraubelementes 50, mit dem die beiden sich kreuzenden 
Hohlprofile 10 verbunden werden. 

Dieses aus einem harten Metall gefertigte Schraubelement 50 
umfasst einen rechteckigen Sockelstreifen 52 — der Lange 
ai von etwa 16 mm, der Dicke Cl von etwa 3 mm und der 
Breite t x von e.twa 9 mm — sowie eine diesem angeformte 
Schraubhulse 54. Jene Breite f x des Sockelstreif ens 52 ist 
auch die Breite U der Sockelhiilse 54, deren Lange a 2 etwa 
9 mm misst, also der Breite f x entspricht. Zwischen zwei 
diagonal zueinander stehenden, jeweils von zwei in Drauf- 
sicht rechtwinkelig aufeinander stolienden Wandflachen 55 an 
den Langskanten 56 des Sockelstreif ens 52 gebildeten Eck- 
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kanten 57 der Sockelhiilse 54 bzw. zwischen jenen Wand- 
flachen 55 ist die AuBenkontur der Sockelhiilse 54 in Drauf- 
sicht in einem 90°-Bogen 58 teilkreisf ormig gestaltet. Im 
zylindrischen Innenraum 60 der Sockelhulse 52 sitzt eine 
Innensechskant-Schraube 62. 

Bei der Ausgestaltung des Schraubelementes 50 a nach Fig. 9 
sind zwei Eckbereiche 53 des Sockelst reifens 52 a gerundet 
und liegen den Eckkanten 56 der Schraub- oder Sockelhulse 
54 gegeniiber- 

Beim Zusammenfugen zweier Hohlprofile 10 wird gemaB Fig. 10 
der Sockelstreifen 52 des -- auf eine Stufenflache 35 der 
FuBplatte 36 des am oberen Hohlprofil 10 in beschriebener 
Weise festgelegten Sockelprof ils 34 - auf geschraubten 
Schraubenelements 50, 50 a auf die FuBplatte 36 so aufge- 
legt, dass er seitlich nicht tibersteht, wobei die Langs- 
achse F des Sockelstreif ens 52 parallel zur Langsachse A 
des Hohlprofils 10 verlauft. Dann kann das Schraubelement 
50 in die Langsnut 20 des Hohlprofils 10 eingesetzt werden. 
Wenn auf dessen Prof ilseitenf lache 16 die Stirnflache 14 
des anderen Hohlprofils 10 auf sitzt, wird das Schraubele- 
ment 50, 50 a mittels eines INBUS-Schlussels an der INBUS- 
Schraube 62 urn 90° gedreht, so dass die abkragenden Be- 
reiche des Sockelstreif ens 52, 52 a die benachbarten Form- 
rippen 18 untergreifen. Durch einen weiteren Schraubvorgang 
werden die Oberflachen 51 des Sockelstreif ens 52, 52 a an 
die Onterflachen 19 der Formrippen 18 herangezogen und 
halten die Hohlprofile 10 klemmend aneinander . 

Das Sockelprofil 34 a der Fig. 12 bis 14 weist nur an einer 
Stirnseite des Kopf streif ens 38 einen vorspringenden Be- 
reich der FuBplatte 36 a auf und damit nur eine Stufenflache 
35."Diese ist mit einem Schraubloch 48 zur Aufnahme der 
Inbus-Schraube 62 des auf zusetzenden Schraubelements 50, 
50 a ausgestattet. Der Verbindungsvorgang erfolgt in der 
oben beschriebenen Weise durch Drehen der Stufenflache 35 
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unter die Unterflache 49 einer Formrippe 18 sowie anschlie- 
Bendes Aneinanderpressen beider Flachen 19, 35. 

Das Hohlprofil 10. der Fig. 15, 16 weist beidseits der 
Langsnuten 20 querschnittlich hakenf ormige Formrippen 18, 
auf. Die Hakenenden 21 der Formrippen 18. sind zum Nuten- 
tiefsten 24 des hinterschnittenen Nutenraumes 22 gerichtet. 
Die Eckkanale 30 sind hier von nahezu quadratischem Quer- 
schnitt . 

In dem in Fig. 15 unten liegenden Hinterschneidungsraum 22 
ist eine Hulse 70 mit zylindrischem Innenraum 72 zu erken- 
nen, von deren Umf angsf lache 74 radiale AuBenrippen 76 der 
Frontbreite i von 5 mm abragen; diese bilden drei parallel 
zur Mittelachse M der Hulse 70 verlaufende Kragreihen 80. 
Jener Innenraum 72 der Hulse 70 — einer Lange y von 25 mm 
sowie des AuBendurchmessers k von 10,2 mm und des Innen- 
durchmessers k x von 6,0 mm — geht am oberen Hulsenende in 
einen Sechskantbereich 73 axialer • Lange yi von 6 mm uber . 
Von der' Umfangsf lache 74 der Hulse 70 ragen. im Bereich des 
zylindrischen Bereiches des Hiilsenraumes 72 — in axialen 
mittleren Abstanden n von etwa 4 mm voneinander — die er- 
wahnten AuBenrippen 7 6 mit einer Kragweite i x von etwa 1 mm 
ab. 

GemaB Fig. 19 ist der achsparallele Schnitt der AuBenrippen 
76 dreiecksfdrmig; die beiden von der Rippenspitze' 77 aus- 
gehenden Rippenf lachen 78 bestimmen einen Querschnittswin- 
kel w von nahezu 45°. Diese Rippenf lachen 78 gehen jeweils 
in eine in die Umf angsf lache 7 4 eingeformte Rinne 7 5 der 
Tiefe i 2 von 0,3 mm iiber. Die beiden Seitenkanten 79, 79 a 
• jeder der — in drei achsparallelen , Kragreihen oder Gruppen 
80 gleichen Umf angsabstandes q angeordneten — AuBenrippen 
7 6 sind gemaB Fig. 17 von der Umfangsf lache 7 4 weg in 
unterschiedlichen Winkeln t bzw. t x von 15° bzw. etwa 45° 
zu einer die AuBenrippe 7 6 mittig querenden Radiallinie Q 
geneigt; die Seitenkante 7 9 kann auch einen noch geringen 
Winkel ti bestimmen. Die angestauchte Seitenkante 79 a ver- 
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ursacht einen grofteren Beruhrungswiderstand beim Drehen der 
Hulse 70, den die Bedienungsperson beim Drehen registriert 
und die Drehung beendet. Im ubrigen entspricht die LSnge 
jenes Umf angsabstandes q etwa jener der Frontbreite i der 
Aulienrippen 76. 

Die Auftenrippen 76 werden in Radialnuten 82 des Nutentief- 
sten 24 und der Hakenenden 21 drehend eingesetzt und erm6g- 
lichen einen festen Sitz der Hulse 70 im Hohlprofil 10.. 

In den Hulsenraum 72, 73 kann eine Spannschraube 84 einge- 
bettet werden, deren Schraubenkopf 84 ein Sechskantloch 87 
fur einen — nicht dargestellten — INBUS-Schlussel anbie- 
tet, wobei der Schraubenkopf 86 in Spannstellung dem 
unteren Hulsenrand 68 c anliegt. An den Schraubenkopf 86 
schlieBt ein Rundschaft 88 an, der in einen Schraubschaf t 
90 als Gewindebereich iibergeht. Dieser uberragt in Fig. 18 
den oberen Hulsenrand 68. 
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Verbindungsvorrichtung zum Anschluss eines exnen 
Profilkanal (12) sowie zumindest einen hinterschnitte- 
nen Nutenraum (22) aufweisenden ersten s trangartigen 
Hohlprofils (10) an ein anderes derartiges Werkstuck 
mittels eines Schraubelementes od.dgl. Organes (50, 
50 a ), das eine Offnung (20) des Werkstuckes durchsetzt 
sowie in den Innenraum (22) des anderen Werkstuckes 
einsetzbar ist, 

dadurch gekennzeichnet , 

dass an der Stirnflache (14) des einen Hohlprofils (10) 
ein streifenartiges Sockelprofil (34) festgelegt ist, 
das radial zum Profilkanal (12) verlauft und zumindest 
inends eine Stufenflache (35) zur Aufnahme des 
Schraubelementes (50, 50 a ) aufweist, welches in Ruhe- 
lage innerhalb der- Seitenkonturen des Sockelprof ils 
liegt sowie dieses in Anschlussstellung zumindest an 
einer Seite uberragt und in den Hinterschneidungsraum 
(24) des anderen Hohlprofils (10) haltend eingreift. 

2 vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Sockelprofil (34) eine FuBplatte (36) an einem 
Kopfstreifen (38) geringerer Langsschnittlange (gi) als 
die Lange (g) der FuJlplatte aufweist und ein Teil von 
letzterer die Stirnseite/n (39) des Kopf streif ens unter 
Bildung einer Ober- oder Stufenflache (35) uberragt. 

3. vorrichtung .nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Schraubelement (50, 50 a ) einen 
in Draufsicht i.w. rechteckigen Sockelstreif en (52) 
aufweist, von dessen Oberflache (51) eine Schraub- oder 
Sockelhulse (54) fur eine sie axial durchsetzende 
Schraube (63) aufragt. 
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4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Auftenkontur der Schraub- oder Sockelhulse (54) 
zwei diagonal zu ihrem Innenraum (54) angeordnete Eck- 
kanten (56) aufw'eist, von denen jeweils beidseits eine 
ebene Wandflache (55) als Teil der Hulsenwand (59) aus- 
geht . 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass die ebene Wandflache (55) in einen querschnittl ich 
gekrummten Bogenbereich (58) der Hulsenwand (59) uber- 
geht . 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Sockelstreif en (52) in seiner 
Langsachse (E) die Hulsenwand (59) iiberragt. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass zumindest ein Eckbereich (53) des Sockelstreif ens 
(52) in Draufsicht teilkreisf ormig ausgebildet ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 4 und 7, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Eckkante (56) der Hulsenwand (59) ein ge- 
rundeter Eckbereich (53) des Sockelstreif ens (52) zuge- 
ordnet ist (Fig. 9) . 

9. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Eckkante (56) der Schraub- 
oder Sockelhulse (54) von einer Langskante (56) des 
Sockelstreif ens (52) ausgeht. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Sockelprofil (34, 34 a ) von 
einem etwa zentrisch in seinem Kopfstreifen (38) ange- 
ordneten Durchbruch (42) fur ein Schrauborgan (44) 
durchsetzt ist. 
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11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Schrauborgan (44) im Profilkanal (12) des 
Hohlprofils (10) nahe dessen Stirnflache (14) festleg- 
bar ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Ober- oder Stuf enf lache/n (35) des 
Sockelprofils (34, 34 a ) in einem Abstand zur Stirn- 
flache (14) des Hohlprofils (10) verlauf t/verlauf en, 
welcher der Hohe (hi) der Stirnseite (39) des 
Kopfstreifens (38) entspricht bzw. der Summe aus der 
Dicke (c) den Hinterschneidungsraum (24) ubergreifen- 
der, die Langsnut (20) begrenzender Formrippen (18) so- 
wie der Dicke (ci) des Sockelst reifens (52). 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Langsachse (F) des Sockel- 
streifens (52) des Schrauborgans (50, 50 a ) in Einschub- 
lage parallel zur Langsachse (A) des Hohlprofils (10) 
veriauft und der Sockelstreif en in der Langsnut (20) 
verfahrbar angeordnet ist. 
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Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass zum Verbinden beider Hohlprofile 
(10) die Schrauborgane (50, 50 a ) in Anschlusstellung 
den Hinterschneidungsraum (24) des einen Hohlprofils 
(10) iibergreifende Formrippen (18) jeweils von deren 
Sockelstreifen (52) . untergriffen sind, wodurch die 
Formrippen des einen Hohlprofils an der Stirnflache 
(14) des anderen Hohlprofils anliegend gehalten sind. 

15. Vorrichtung ach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, 
dass in Anschlussstellung die Langsachse (F) des 
Sockelstreifens (52) quer zur Langsachse (A) des zuge- 
ordneten Hohlprofils (10) steht . 
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16. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 
15, gekennzeichnet durch eine in die Langsnut (20) ein- 
gesetzte Hulse (70) mit seitlichen AuBenrippen (76), 
die in Radialnuten (82) des Hohlprofils (10) einsetzbar 
sind (Fig. 15) . 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, 
dass die querschnittlich etwa dreiecksf ormige AuBen- 
rippe (82) mit ihren Rippenf lachen (78) in Formrinnen 
(75) der Hulsenumf angsf lache (74) ubergeht. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 16 oder 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die AuBenrippe (82) einends eine Seiten- 
kante (79 a ) aufweist, die mit einer etwa durch die 
Mitte der AuBenrippe gelegten Radiallinie (Q) einen 
Winkel (t) von etwa 45 9 bildet. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, 
dass die AuBenrippe (82) an ihrer geneigten Seitenkante 
(79 a ) angestaucht ist.- 

20. Vorrichtung nach einem der Anspruche 16 bis 19, gekenn- 
zeichnet durch zumindest drei zur Mittelachse (M) der 
Hulse (70) parallele Gruppen (80) von AuBenrippen (82), 
die in Befestigungslage Radialnuten (82) zugeordnet und 
letztere im Nutentief sten (24) der Langsnut (20) sowie 
in zueinander weisenden Flachen von die Langsnut an der 
Prof ilseitenf lache (16) begrenzenden Formrippen (18) 
angebracht sind. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 18 und 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Seitenkanten (79 a ) einer Gruppe (80) 
von AuBenrippen (82) parallel zur Mittelachse (M) mit- 
einander fluchten. 
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22. Vorrichtung nach einem der Anspruche 18 bis 21, dadurch 
gekennzeichnet, dass die geneigte Seitenkante (79.) der 
Auftenrippe (82) einen Beruhrungswiderstand zwischen der 
Hulse (70) und den zugeordneten Radialnuten (82) 
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Fig.16 




Fig-17 
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